MC-CarboSolid 1280

Termoutwardzalny klej do lameli z widkna weglowego MC-CarbonFibre Lamella
i stalowych naktadek wzmacniajgcych elementy konstrukcyjne BE SURE. BUILD SURE.

WLASCIWOSCI WYROBU

OBSZARY ZASTOSOWANIA

WSKAZOWKI DOTYCZACE
STOSOWANIA

Dwuskfadnikowy klej na bazie zywicy epoksydowe;

Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna

Szybki wzrost wytrzymato$ci nawet w niskich temperaturach (> + 8 °C)

Przebadany pod katem wzmacniania elementéw konstrukcyjnych za pomoca lameli z widkna
weglowego MC-CarbonFibre Lamella i naktadek stalowych

= Ogolne dopuszczenie nadzoru budowlanego (abZ) nr Z-36.12-90 i Z-36.12-85

= Termoutwardzalny klej do wysokowytrzymatych elementéow wzmacniajacych z wiékna weglowego MC-
CarbonFibre Lamella i stali do elementéw konstrukcyjnych z betonu zbrojonego, muru, stali i drewna.

= Budownictwo przemystowe, transportowe, wielokondygnacyjne i mieszkaniowe

= Scenariusze narazenia ocenione przez REACH: Okresowy kontakt z woda, Okresowe wdychanie,
Przetwarzanie

Przygotowanie podioza: Podtoza, ktére majg by¢ klejone za pomocg MC-CarboSolid 1280, winny by¢
sprawdzone pod katem nosnosci i przygotowane przy uzyciu odpowiedniej metody przed rozpoczeciem
prac. Podtoza winny by¢ suche (wilgotno$¢ szczatkowa < 6%), wolne od zaprawy cementowej, pytu, oleju
i innych substancji o dziataniu oddzielajgcym. Powierzchniowa wytrzymato$¢ podioza na rozcigganie
powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 N/mm2 przy klejeniu powierzchniowym. Podtoze klejonych powierzchni
winno za pomocg odpowiednich srodkéw by¢ zabezpieczone przed podcigganiem wilgoci. Stal winna by¢
metalicznie czysta zgodnie z klasg przygotowania Sa 2 1/2 wedtug DIN EN ISO 12944-4: 1998-07. Winna
ona by¢ sucha i wolna od rdzy nalotowej i innych substancji oddzielajacych. Podczas klejenia lameli MC-
CarbonFibre Lamella zgodnie z abZ-36.12-85 nalezy sprawdzi¢ ptasko$¢ powierzchni betonu. Do
wyréwnania podtoza mozna uzy¢ zaprawy wyréwnujacej MC-CarboSolid 1000 zgodnie z przepisami abZ
dotyczacymi przetwarzania.

Mieszanie i przetwarzanie: MC-CarboSolid 1280 jest wyrobem dwusktadnikowym i jest dostarczany w
pojemnikach o odpowiednio dobranej masie. Najpierw nalezy doktadnie wymiesza¢ sktadnik bazowy.
Nastepnie dodaje sie utwardzacz. Potem nalezy doktadnie i jednolicie wymiesza¢ ze sobg oba sktadniki
przez 3 minuty. Do tego celu nadajg sie mieszadta wolnoobrotowe (maks. 300 obr./min). Nalezy mieszac¢
ostroznie unikajac wprowadzania powietrza do mieszanki. Po wymieszaniu przela¢ klej do czystego
pojemnika roboczego i jeszcze raz krétko wymieszac.

Klej MC-CarboSolid 1280 mozna nanosi¢ za pomoca kielni, packi wygtadzajacej lub podobnych narzedzi.
Klej termoutwardzalny mozna wprowadza¢ w szczeliny za pomocq dostepnych na rynku pistoletéw
natryskowych, takich jak uzywane do uszczelniaczy fug. Podczas klejenia lameli MC-CarbonFibre
Lamella nalezy przestrzegac¢ zalecen wytworcy oraz ogéinych dopuszczen nadzoru budowlanego.

Inne: Wysokie temperatury skracajq wszystkie czasy wymienione w ponizszej tabeli, natomiast niskie
temperatury je wydtuzajg. Ogolnie rzecz biorac, zmiana temperatury o 10°C skraca o potowe lub
podwaja wymienione czasy.

Wskazowka dotyczaca bezpieczenstwa: MC-CarboSolid 1280 podlega obowigzkowi etykietowania
zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie substancji niebezpiecznych. Nalezy przestrzega¢ ostrzezen o
zagrozeniach | wskazowek bezpieczenstwa umieszczonych na pojemnikach. Nalezy réwniez
przestrzegac zapisow karty charakterystyki.
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WARTOSCI TECHNICZNE | WLASCIWOSCI WYROBU

Parametr Jednostka Wartos¢ Uwagi
Gestos¢ (mieszaniny) kg/dm? ok. 1,65
Proporcja mieszania CzesSciwagowe 4:1 Sktadnik bazowy : utwardzacz
Wytrzymato$¢ na Sciskanie N/mm?
24 godz. 70
48 godz. 75
7 dni 82
Wspdtczynnik rozszerzalnosci K? 3,9x10°
z\si/rt]r:ry]/irlrj\a%oéé na rozcigganie przy N/mm?
24 godz. 50
48 godz. 53
7 dni 56
Lepkos¢ mPa lepkos¢ strukturalna
Modut sprezystosci N/mm? ca. 8.600
\é\é);;rvz\lyér;lii%oéé na rozciaganie przy N/mm? >20 stempel 20 mm
(stal/stal) po 24 godzinach
s oM 3o semselosom
Czas urabialno$ci Minut 60 w temperaturze 10°C
40 w temperaturze 20°C
25 w temperaturze 30°C
Zuzycie kg/m? ok. 1,7 na 1 mm grubo$ci warstwy
Warunki przetwarzania® °C >8<30 temperatura powietrza, podtoza i materiatu
% <85 wzgledna wilgotnos$¢ powietrza
K 3 powyzej punktu rosy
Grubos$¢ warstwy mm ca.5
Skurcz mm/m 0,45

Wszystkie parametry techniczne sg warto$ciami laboratoryjnymi i zostaty wyznaczone w temperaturze 21°C £2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%.

1) Dla zapewnienia optymalnej urabialnosci nie przechowywaé w zbyt niskiej temperaturze (zalecenie: > 15° C do < 20° C).

Srodek do czyszczenia sprzetu MC-Reinigungsmittel U

para pojemnikow 5 kg
para pojemnikow 12 kg
(specjalne wielkosci na zadanie)

Posta¢ dostawy

Odcien barwy jasnoszary (w stanie suchym)

Sktadowac w miejscu zabezpieczonym przed mrozem. W nieotwartym oryginalnym opakowaniu
i w chtodnym, suchym miejscu mozna sktadowac przez 12 miesiecy.

Pojemniki jednorazowe nalezy catkowicie oprézni¢. Utylizacja opakowan zgodnie z odrebnymi
przepisami.

Sktadowanie

Utylizacja pojemnikow

KOD GIS: RESO

Uwaga: Informacje zawarte w niniejszej karcie danych opieraja sie na naszym doswiadczeniu i sg poprawne zgodnie z nasza najlepszg wiedza. Nie sg one jednak wiazace.
Nalezy je dostosowac¢ do wymagan danej konstrukcji, konkretnego zastosowania i niestandardowych warunkéw lokalnych. Warunki sp ecyficzne dla danego zastosowania winny
zosta¢ uprzednio sprawdzone przez inzyniera/specjaliste ds. planowania, a jesli réznig sie od wskazanych warunkéow standardowych, beda wymagaty indywidualnego
zatwierdzenia. Porady techniczne udzielane przez wyspecjalizowanych konsultantéw firmy MC nie zastepuja konieczno$ci dokonania przegladu planistycznego przez klienta
lub jego agentéw w odniesieniu do historii budynku lub konstrukcji. Zzastrzezeniem powyzszego, ponosimy odpowiedzialno$¢ za poprawnos$¢ tych informacji w ramach naszych
warunkéw sprzedazy i dostawy. Zalecenia naszych pracownikéw odbiegajace od informacji podanych w naszych kartach danych sa dla nas wigzace tylko wéwczas, gdy zostana
potwierdzone na pismie. We wszystkich przypadkach nalezy przestrzega¢ ogélnie przyjetych zasad i praktyk odzwierciedlajacych aktualny stan wiedzy. Informacje podane w
niniejszej karcie danych technicznych dotycza produktu dostarczonego przez firme krajowa wymieniona w stopce. Nalezy pamietac, ze dane w innych krajach moga sie réznic.
Nalezy przestrzegac¢ kart danych technicznych wyrobu obowigzujacych w danym kraju. Najnowsza karta danych technicznych ma zastosowanie z wytgczeniem po przednich,
nalezycie zastgpionych wersji; nalezy przestrzega¢ daty wydania podanej w stopce. Najnowsza wersja dostepna jest u nas na zadanie lub mozna jg pobra¢ z naszej strony
internetowej. [2400022450]
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